Torvstré — en pressad historia

Torvstrd var under 1950-80-talen en
sjdlvilarhet 1 samband med lantbruk. De
som inte tillverkade sitt eget torvstré med
torv fran egen torvmosse, kunde kopa
torvstrd i balar. En torvstribal hade van-
ligtvis méatten 1x0,7x0,5 m och vikten av
en bal var omkring 60 kg. En torvstrébal
holls samman av tva triramar som var
hopbundna med tre jérntradar.

Produktionsmetoderna for torvstrd har
de senaste aren av olika skl foréndrats.
Képer man torvstrd, strotorv eller stall-
stré och liknande i dag far man en pro-
dukt som #r forpackad i plastséckar eller i
storforpackningar, Vart har torvstrobalen
tagit vagen? Dagens strgtorv dr fram-
stilld efter andra forutsdttningar och pa
helt annat sétt 4n vad som géllde i mitten
av forra seklet.

Att det har funnits manga torvstréfabri-
ker i Kronobergs lin har vi konstaterat
efter hand som vi inventerat torvmossar
inom vart ldn. Detta kan avldsas ur de
iakttagelser vi gjort 1 de olika mossarna.
Det 4r de speciella arbetsmetoderna som
anvénts, som avslijar vad som hént ge-
nom aren vid en viss torvtakt.

Vi limnar hér helt de sma torvtikter for
privat bruk som funnits vid i stort sett
varje by pa landet. Vi fokuserar pa de
storre — de som kunde drivas storskaligt.

Arbetsmetoder

Vid industriell torvstrotillverkning skars
strotorven upp 1 block, som lades fill
torkning p& mossen utmed schaktet. Det-
ta arbete skedde mestadels for hand med
mycket vassa spadar. Sporadiska forsék
att med maskiner skira upp torvblocken
har noterats pa nagra stéllen. Uppskér-
ningen skulle ldmpligen goras pa hosten,
sd att torvblocken fick genomfrysa under
vintern. Efter vindning och kupning in-
birgades torven 1 pa mossen befintliga
lador eller 1 stackar, varifrin den efter
hand fraktades till en fabrik fér rivning
och pressning till balar.

Arbetet vid en torvstropress for att till-
verka en bal var starkt tempobetonat:
1) Ldgg triram i botten pa den Oppna
pressen. 2) Stéing pressen och sink den
rorliga bottnen, 3) Drag ut dvre press-

22 I Varend och Sunnerbo

Torvstrépressen fran Lyekeby gjuteri dr den vanli-
gast forekommande i torvstréfabrikerna i Krono-
bergs lén.

plattan och fyll pa torvstrd till en for-
utbestdmd niva, regleras med ett plats-
pjéll. 4) Ligg pa den andra trdramen och
skjut in den dvre pressplattan. 5) Pressa.
6) Oppna pressens portar pa fram- och
baksida och lossa ena gaveln. 7) Stick 1
de tre jartradarna i respektive spar i den
Ovre pressplattan fran framsidan och till-
baka via spar i pressens botten. Spinn
och surra ithop jarntradsédndarna. 8) Lossa
trycket i pressen och tag ut den firdiga
balen.

For att en plats eller byggnad skall kom-
ma med i var resumé, krivs att nagra
byggnader eller maskiner specifika for
torvstrébaltillverkning finns kvar i dag
och i sin ritta miljé. 1 ndgra av de mos-
sar dir torv i olika former skordas i dag
har det tidigare funnits torvstrotillverk-
ning. Sadana fore detta torvstréfabriker,
som inte ldngre har nagra maskiner eller
byggnader kvar efter torvstréepoken, har
inte tagits med hir.

Vi garanterar inte att alla “berédttigade”
torvstrofabriker kommit med i samman-
fattningen nedan, men vi tar gérna emot
tips om saknade objekt.

Fabriker i Kronobergs lan
Den minsta av de undersokta torvstrofa-
brikerna fann vi pa Kyrké mosse. Fabri-
ken drevs fran omkring ar 1937 av Ake
Danielsson. Byggnaden dr 1 daligt skick
men maskineriet bestdr av en unik bal-
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press som, enligt uppgifter frdn mark-
fgarna, byggts av Ake sjilv. Det ér sam-
ma Ake, som under smeknamnet ”Ake pa
myren” senare anlade bilkyrkogéarden pa
Kyrké mosse.

Torvstrdpress tillverkad av Ake Danielsson, Kyrid
mosse.

Den troligtvis storsta torvstrofabriken
har funnits 1 Stringhult, uppford om-
kring ar 1967. Fabriken bestar av en be-
tongbyggnad 1 flera vaningsplan och en
intilliggande cirka 95 meter lang torvlada
1 tril. Denna anvinds idag som husvagns-
parkering. Den har dessférinnan ocksa
bl.a. anvints av Civilforsvaret som be-
redskapsforrad. Utlastning av torvbalar
kunde ske direkt ner pa jarnviigsvagnar
pa ett stickspar till linjen Sdlvesborg-
Olofstrom-Elmhults jarnvig (SOEJ). Ty-
vérr finns inget kvar av maskineriet i fa-
briken.

Utmed samma jirnvdg strax norr om
Stranghult ligger Filhults torvstrifa-
brik. Den nuvarande byggnaden tillkom
1949, efter det att en tidigare torvstrota-
brik fran ar 1917 forstérts i en brand. Den
nuvarande fabriken bestar av en tribygg-
nad som innefattar fabrik och torvlada
och fragment av uppfartsramp. Maskine-
riet bestar av transportérer, en torvrivare
och en viilbevarad torvstropress tillver-
kad av Lyckeby gjuteri och mekanisk
verkstad i Blekinge.



Fabrik i betong med torviada, St

Den pampigaste byggnaden bland de un-
dersokta torvstréfabrikerna fann vi i Ug-
nands, Vistrabo Torvstrofabrik. Den
startades omkring 1932 av bréderna Wi-
derstrom. Fabriken var i drift till i mitten
av 80-talet. Maskineriet bestar av en vil-
bevarad Lyckeby-press. Torvladan finns
kvar. Ar 1995 klassades torvstrofabriken
i Ugnands som industriminne av Lins-
styrelsen i Kronobergs lin, vilket resul-
terade i att transportbryggan frin mossen
in i fabriken kunde renoveras. Bidrag be-
viljades ockséd av Gustaf VI Adolfs fond
for svensk kultur.

Byn Odenslanda utanfér Vederslév kan
stita med rester av tva torvstréfabriker
med olika dgare. Odenslanda sédra ég-
des av Josua Pettersson. Han och Gustav
Karlsson lat dér cirka 1936 bygga och

Torvstréfabriken i Véstra Bro, Ugnandis — 1996 ars Industriminne i Kronobergs ldin.

Torvstrafabrik med torviada i Feilhult.

driva en torvstréfabrik. Maskineriet be-
stir av en torvstropress av fabrikat Abjérn
Andersson! Byggnaden dr i dag i ganska
daligt skick. Pa mossen finns cirka en ki-
lometer jarnvigsspér kvar. Resterna efter
minst ett tiotal torvlador gér att urskilja
ute pa mossen och i anslutning till en av
dessa lador finns en gravmaskin med spe-
cialskopa som far betraktas som ett hem-
mabygge i den hdgre skolan. Den gar inte
att beskriva utan méste ses.

Ungefdr 100 meter norr om den ovan be-
skrivna anldggningen finns ytterligare en
torvstréfabrik 1 samma mosse, Odenslan-
da norra, frin ungefir samma tid, d.v.s.
mitten av 1930-talet. Verksamheten star-
tades av Frans Pettersson och Gvertogs av
sonen Uno Fransson. Denna byggnad &r
mycket illa medfaren och maskineriet, en

Lyckeby-press, star nu delvis utan skyd-
dande védggar och tak. Intill byggnaden
hittade vi en lokomobil tillverkad av Bei-
jer r 1926. Gissningsvis var det den som
en gang drev hela fabriken.

Pjitteryds torvstrofabrik anlades cir-
ka 1914 av Andelsbolaget Rénneholms
Torvstrofabrik. Cirka 1938  dvertogs
driften av Helge Sandal, som ocksd ar-
renderade nérliggande tva torvmossar pa
ett s.k. 49-arskontrakt. Ar 1975 6vertogs
driften av Rune Andersson, som drev
torvstrotillverkningen vidare till 1985.
Sedan dess har inget torvstrd tillverkats
hdr. Nuvarande #garen, UlIf Olin, fick
omkring ar 2000 hjilp fran Lansstyrelsen
att renovera taket. Fabriksbyggnaden ir
tack vare detta i ganska gott skick liksom
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Lokomobil, fab
norra torvstrofabrik.

ingfiende maskineri. Pressen &r av fabri-
kat Lyckeby. I bérjan bedrevs torvtikt pa
en mosse bakom fabriken. Transporter
skedde pa rilsbana. Efter 1975 6ppnades
en andra mosse beldgen pa motsatta si-
dan om fabriken. Transporter fran denna
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Torvstrofabrik med raserat maskinhus, Runkarp, Sédra Ljunga.
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Torvstréfabrik med sagverk i Pjdtteryd.

mosse skedde med traktor. Till den ny-
tppnade mossen anlitades under nagra
sdsonger en ambulerande “grivmaskin
med specialskopa” som pa kort tid skar
upp arsproduktionen av torvblock.

Runkarps torvstréfabrik, anlagd av
Gote Ljungerantz ar 1947, bestdr av en
i dag ganska forfallen byggnad med ett
maskineri, som bérjar bli alltfor mycket
utsatt for vidder och vind. Torvstropres-
sen #dr av Lyckeby-typ. Viss Gvrig ut-
rustning for tidigare torvstrétillverkning
finns, t.ex. en skottkdrra med torvhick
och jirnhjul. Torvstrofabriken har inte
anvints pa linge, men intilliggande torv-
mosse r i full drift. Det dr Jiffy Unitorv
som bedriver produktion av blocktorv en-
ligt moderna metoder. T skogen intill fa-
briken fann vi en undanstélld gravmaskin

for blocktorv, som &r s intressant, att vi
kommer att égna den ett sdrskilt kapitel.
Ingen av de hir beskrivna torvstréfabri-
kerna 4r i dag sd komplett att den kan
anviindas som en fungerande anldggning.
Genomgéende #r forbindelsen med till-
horande torvmosse bruten. Gemensamt
for alla de uppriknade fabrikerna dr att
de var och en har drivits med en driv-
killa via en genomgdende drivaxel och
med remtransmission till varje maski-
nenhet. De undersckta torvstropressarna
med sina respektive drivsystem &r alla
tekniskt sett principiellt av dlderdomligt
slag, drygt 100 &r. Teknikutvecklingen i
torvstrofabriker gick sakta, eller ocksa
var tekniken bra som den var for sin tid
och for sitt dndamél! Ett litet sagverk i
anslutning till torvstréfabrikerna har varit
géingse bland annat for sdgning av ribbor
till balramarna.
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Torstamala Torvmuseum ligger i Kal-
mar ldn 1 Algutsboda socken, som fram
till 1968 var en del av Kronobergs ldn.
| denna anldggning bedrevs industriell
torvstrétillverkning fran 1951 till 2001,
alltsd 1 50 ar. Dérefter lag all verksam-
het nere till 2006, men detta ar bildades
foreningen Torstamdla Torvmuseum.
Fabriken renoverades med stdd av bl.a.

Firdiga torvstrébalar i Torstamala.
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Liansstyrelsen 1 Kalmar ldn och Riksan-
tikvariedmbetet. I dag fungerar ater alla
processer 1 fabriken si som de gjorde
under de 50 dren i drift. All skdirning av
torvblock sker for hand pa hosten. Trans-
port till fabriken sker pd decauvillespar.
Rivning och pressning till torvstrébalar
med trdramar och jarntrad for viss avsalu
kan ater ske. Balpressen &r av Lyckeby-
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Torstamala Torvmuseum, uppfartsrampen.
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typ. En annan produkt till férséljning &r
torvblock for odlingsindamal.

En slutsats av denna betraktelse &r att
torvstrd i1 balar med traramar och jérntrad
inte ldngre i praktiken kan tillverkas och
salufdras inom Kronobergs ldns grinser.
Sammanstéller vi ddremot alla "fynd” vi
gjort i de olika torvstrofabrikerna inom
lanet, sa har vi fortfarande forutséttningar
att tillverka torvstrébalar — teoretiskt.
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